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© WeiS-opake Sperrschiohtfolie mit ausgezeichneter Planlage 
<§5) Die vorliegende Erfindung betrifft eine mehrsohiohtige 
Verbundfolie, bestehend aus Daokschicht A, Gas-Barriere- 
schicht C, HeiKsiegelschicht D sowie gegebenanfalls not- 
wendigen Klebe- bzw. Verbindungsschichten B, wobei die 
einzelnen Schichten in der Verbundfolie wie folgt angeord- 
net sind: 

A eine biaxial gereokte weiS-opake Polypropylenfolie, 

B eine Klebe- oder Verbindungsschicht, 

C eine Gas-Barriereschicht, die eine Sauerstoffdurchlassig- 

keit von hochstens 30 N.cm 3 /m 2 d bar (23"C/0% r.F.) 

aufweist, 

B eine Klebe- oder Verbindungsschicht, 
D eine HeiSslegelschicht, 

wobei gegebenanfalls die Schichten A und C gegeneinander 
austauschbar sind. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine weiB-opake Verbundfolie mit hohem WeiBgrad und guter Deckkraft 
und hoher Sperrwirkung gegen Wasserdampf und Gase, die sich durch besonders gute Planlage auszeichnet 
5 Die Verwendung von mehrschichtigen Verbundfolien far die Verpackung von besonders empfmdlichen 
Fullgiitern, z. B. von Lebensmitteln, die durch Sauerstoff oxidativ verandert werden kSnnen, ist seit langem 
bekannt. Die Verpackung dieser Giiter erfolgt iiblicherweise unter Vakuum oder unter Schutzgas. Fur diesen 
Einsatz muB die Umhiillung entsprechend gasdicht sein. 

Es ist Stand der Technik, hierfiir Verbundfolien zu verwenden, die eine Aluminiumschicht, eine PVDC-Lackie- 
io rung oder eine Polyamid-AuBenschicht aufweisen. Diese Folien sind gegebenenfalls empfindlich gegen Knick- 
bruch oder zeigen bei Feuchtigkeitsaufnahme RoIIneigung. 

Werden aus optischen Grunden weiBe Verpackungsfolien benutzt, ist es Qblich, eine oder mehrere Folien- 
schichten weiB zu pigmentieren oder zu bedrucken oder weiB-opake biaxial gereckte Polypropylenfolien eirizu- 
setzen. Ein hsherer WeiBgrad wird gegebenenfalls durch eine dunkle Hinterlegung wie eine Metallbedampfung, 
15 eine Aluminiumfolie oder eine eingefarbte Schicht erzielt Diese Laminate sind dann nur einseitig weiB. Eine 
solche Verbundfolie aus einer metallbedampften Polyesterfolie und einer weiB-opaken Polypropylenfolie ist aus 
der europSischen Patentschrift 0 199 288 Bl bekannt Diese Folie besitzt gute Barriereeigenschaften und eine 
gute Planlage, ist aber nicht fur Verpackungen geeignet, die hohe Nahtfestigkeiten fordern und hat nur eine 
weiBe Seite. 

20 In der Lebensmittelindustrie besteht jedoch die Forderung nach metallfreien beidseitig weiBen Verbundfolien 
mit hoher Barrierewirkung, die gewahrleisten, daB daraus gefertigte Packungen bei der Presentation dauerhaft 
ihre Form behalten. 

Es stellt sich daher die Aufgabe, eine verbesserte Verbundfolie zu entwickeln, die 
einen hohen WeiBgrad und eine hohe Deckkraft, 
25 eine gute Barriere gegen Wasserdampf und Gase, 
eine gute Planlage auch bei wechselndem Raumklima, 
eine hohe Steifheit und 
eine begrenzteTiefziehbarkeit 
aufweist 

30 ErfindungsgemaB gelang dies durch die Herstellung einer Verbundfolie, die dadurch gekennzeichnet ist, daB 
sie im wesentlichen folgende Schichten in dieser Reihenfolge aufweist: 

A eine biaxial gereckte weiB-opake Polypropylenfolie, 
B eine Klebe- oder Verbindungsschicht, 
35 C eine Gas-Barriereschicht, die eine Sauerstoffdurchl2ssigkeit von hbchstens 30 NcnrVm 2 d bar (23°C/0% r.F.) 
aufweist, 

B eine Klebe- oder Verbindungsschicht, 
D eine HeiBsiegelschicht, 

40 wobei gegebenenfalls die Schichten A und C gegeneinander austauschbar sind. 

Die biaxial gereckte weiB-opake Polypropylenfolie A ist vorzugsweise eine drei- bis funfschichtige Folie. Die 
Kernschicht dieser Folie besteht aus einem Polypropylen-Homopolymer, in der durch die Zugabe von organi- 
schem oder anorganischem Fullstoff wahrend des Reckprozesses Vakuolen entstehen, die zu einem opaken 
Aussehen fiihren. Die auBeren Schichten bestehen vorzugsweise aus einem Polypropylen-Copolymer. Gegebe- 

45 nenfalls befinden sich zwischen der Kernschicht und den Siegelschichten Schichten aus Polypropylen mit 
Titandioxid eingefarbt 

Die Barrierefolie C z. B. besteht aus Polyamid (PA), Polyvinylalkohol (PVOH), Ethylenvinylalkohol-Copoly- 

mer (EVOH), Polyethylenterephtalat (PETP) oder Polypropylen (PP) und ist gegebenenfalls mit einer Sperr- 

schichtlackierung bzw. transparenten Sperrschichtbedampfung versehen. Die Gas-Barrierefolie besteht vor- 
50 zugsweise aus Polyamid (PA), Polyvinylalkohol (PVOH) oder Ethylenvinylalkohol-Copolymer (EVOH) oder aus 

der schichtweisen Kombination von PA und EVOH oder aus Mischungen von PA und EVOH und ist mindestens 

monoaxial verstreckt. 
Die HeiBsiegelschicht D besteht aus einem Polyolefin oder einem amorphen Polyester. 
Besonders bevorzugte Polyolefine sind: 
55 Polyethylenhomo- und Polyethylencopolymere, z. B. 

LLDPE - Linear Low Density Polyethylen 

PB - Polybutylen 

EVA - Ethylenvinylacetat 

EBA - Ethylenbutylacrylat 
60 EAA = Ethylenacrylsaure 

EEA - Ethylenethylacrylat 

EMAA = Ethylenmethacryls&ure 

I =» Ionomer 

und Mischungen bzw. Coextrusionen dieser Stoffe. 
65 Besonders bevorzugte amorphe Polyester sind: 

Polyethylenterephtalathomo- bzw. Polyethylenterephtalat-Copolymere und Mischungen bzw. Coextrudate 
dieser Stoffe. 

Die HeiBsiegelschicht ist festversiegelnd oder abziehfahig gegen eine zweite Folie ausgefuhrt. 
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Die oben genannten Folien A, C und D sind in einer bevorzugten Ausfuhrungsform mit den jeweils benachbar- 
ten Schichten fiber eine Klebeschicht B verbunden. Fiir eine Klebeschicht wird ein Reaktivklebstoff wie z. B ein 
Em- Oder Zwei-Komponenten-Polyurethanklebstoff oder ein polyolefinischer Haftvermittler wie z. B. Polvethv- 
lenhomopolymer, EAA oder EMAA verwendet ™«y«iiy 

Gegebenenfalls konnen zwei Schichten auch ohne Klebeschicht verbunden werden, z. B. durch Extrusionsbe- 
schichtung der mittleren Schicht mit einer HeiBsiegelschicht. 

Die einzelnen Schichten weisen vorzugsweise folgende Dicken auf- 
Schicht A: 25-75 p.m 
Schicht B: 0,1 -20 urn 
Schicht C: 10-30 urn 
Schicht D: 15-150 urn. 

Die Verbundfolie kann in den einzelnen Schichten mit ttblichen Additiven und Hilfsmitteln wie z.B. mit 
Gleitmitteln, Antiblockmrtteln, Antistatika, Ti0 2 und CaC0 3 ausgerfistet sein. 

Es hat sich Oberraschend herausgestellt, daB durch den besonderen Aufbau der beschriebenen Folie ein Druck 

u- u r ^f rr u ereS ^ hicht ,p« inen besonders hohen WeiBgrad erhalt Das Druckbild ist dann durch die Siegel- 
schicht D iesbar Zusatzhch gestattet die hohe Deckkraft der Folie A einen Frontaldruck auf die AuBenseite des 
Verbundes, der das rfickseitige Druckbild unbeeinfluBt laBt 

AuBerdem wird durch die auBenliegende Folie A und die innenliegende Folie D, die eine hohe Wasserdampf- 
^Xtifn^"' t w^-T^c feucht if u keit ? em Pi: indIiche Barrierefolie C gegen Feuchtigkeitsaufnahme 
geschtttzt Dadurch bleibt die hohe Sauerstoffbarnere dieser Folie unabhangig vom AuBenklima erhalten. 
f ^i 01 ! die f u s Pf l f e Folienanordnung eine RoUneigung durch Anquellen der gegebenenfalls 

feuchtigkeitsempfradhchen Schicht C vermieden und eine hohe Steifigkeit des Verbundes erzielt 
kraft dervSundelerhaltef VerbUnd 3uf ttbHchen riefziehautom aten verformbar. Dabei bleibt die WeiB- 



Beispiel 1 

Qi- n if^ U n Cif0li t g ! n !^. de . r Erfindun S wird d " r <* folgenden Schichtenaufbau beschrieben: 
Schicht A (AuBenschicht): biaxial gereckte weiB-opake Polypropylenfolie, funfschichtig, 40 urn 
Schicht B:Zwei-Komponenten-Polyurethanklebstoff, 2 urn 

^^SSS^""^ C ° extrudat ' PoIyamid 6/EthylenvinylalkohoI-Copolymer/Polyamid 6, monoa- 

Schicht B: Zwei-Komponenten-Polyurethanklebstoff, 2 urn, 

Schicht DjSiegelschicht aus Ethylenvinylacetat-Copolymer, 3,50/ 0 Vinylacetat, 75 urn 

JS.2 TI^ddh 5 t6ht T einer . K f^ich« .aus Polypropylen-Homopolymer und 15 Gew,% CaCOs, zwei 
Beispiel2 

q B^y^^l?^? der Erfindun g wird d "rch folgenden Schichtenaufbau beschrieben: 
xtlgtec^^^^ 

Schicht B:Zwei-Komponenten-Polyurethanklebstoff,2 urn, 

MtcfungSm! 01110110 ' abziehfahige Sie S elschicht aus Coextrudat, Polyethylen-Homopolymer und Polyolefin- 
Beispiel3 

e u-^X 6 / 1 '*^ 01 '? S ? ma , 8der Erfmdun g wW durch folgenden Schichtenaufbau beschrieben: 

Schicht A (AuBenschicht): biaxial gereckte weiB-opake Polypropylenfolie, funfschichtig, 40 tun, 

Schicht BiZwei-Komponenten-Polyurethanklebstoff, 2 nm, 

Schicht C: Gasbarriereschicht aus Polyvinylalkohol, biaxial gereckt, 12 urn, 

Schicht B: wftBriger Polyimin-Primer, 0,1 urn, 

Schicht D (Innenschicht): Siegelschicht aus Polyethylen-Homopolymer, 40 \im. 

Beispiel4 

c ^-"u/a rb * Undf0li \ g . e P? S der Erfindun S wird durch folgenden Schichtenaufbau beschrieben: 

frS btdrackt! SereCkte WeiB "° pake Pol yP r °Py lenf olie, ffinfschichtig, 40 urn im Tiefdruck 

Schicht B: Ethylenacrylsaure-Copolymer, 20 urn, 

Schicht C: Gasbarriereschicht aus Ethyienvinylalkohol-Copolymer, biaxial gereckt, 12 urn, 
J>chicht B: Zwei-Komponenten-Polyurethanklebstoff, 2 u,m, 
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Schioht D: Siegelschicht aus amorphem Polyethylenterephtalat-Copolymer,40 urn 



Beispiei 1 



iei 2 



A C D 

B1 82 



C D 

81 B2 
Druckfsrbe 
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Beispiei 4 



" A CD 

n B H J* 81 82 

Druckfarbe 

DrucJcfarbe Druckfarbe 
Patentansprttche 

1. Mehrschichtige Verbundfolie, bestehend aus Deckschicht A, Gas-Barriereschicht C, HeiSsiegelschicht D 
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sowie gegebenenfalls notwendigen Klebe- bzw. Verbindungsschichten B, dadurch gekennzeichnet, daB die 
einzelnen Schichten in der Verbundfolie wie folgt angeordnet sind: 
A eine biaxial gereckte weiB-opake Polypropylenfolie, 
B eine Klebe- oder Verbindungsschicht, 

C eine Gas-Barriereschicht, die eine Sauerstoffdurchlassigkeit von hochstens 30 Ncm 3 /m 2 d bar (23°C/0°/o 
r.F.)aufweist, 

B eine Klebe- oder Verbindungsschicht, 
D eine HeiBsiegelschicht, 

wobei gegebenenfalls die Schichten A und C gegeneinander austauschbar sind. 

2. Mehrschichtige Verbundfolie gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Deckschicht A eine 
biaxial gereckte, weiB-opake Polypropylen-Folie ist, die mindestens dreischichtig ist. 

3. Mehrschichtige Verbundfolie gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Gas-Barriere- 
folie C aus Polyamid, Polyvinylalkohol, Eihylenvinylalkohol-Copolymer, Polyethylenterephtalat oder Poly- 
propylen besteht und gegebenenfalls mit einer Sperrschichtlackierung bzw. transparenten Sperrschichtbe- 
dampf ung versehen ist. 

4. Mehrschichtige Verbundfolie gemaB Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Gas-Barrierefolie 
vorzugsweise aus Polyamid (PA), Polyvinylalkohol (PVOH) oder Ethylenvinylalkohol-Copolymer (EVOH) 
besteht oder aus der schichtweisen Kombination von PA und EVOH oder aus Mischungen von PA und 
EVOH und daB die Barrierefoiie mindestens monoaxial verstreckt ist 

5. Mehrschichtige Verbundfolie gemaB einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
HeiBsiegelschicht D aus einem Polyolefin bzw. Polyolefincopolymer, einem amorphen Polyester bzw. 
Polyestercopolymer und deren Mischungen bzw. Coextrudaten besteht 

6. Mehrschichtige Verbundfolie gemaB Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die HeiBsiegelschicht 
festversiegelnd oder abziehfahig gegen eine zweite Folie ausgefuhrt ist 

7. Mehrschichtige Verbundfolie gemaB einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die oben 
genannten Folie AQD mit den jeweils benachbarten Schichten iiber eine Klebeschicht aus Zwei-Kompo- 
nenten-Polyurethanklebstoff bzw. einem polyolefinischen Haftvermittler verbunden sind. 

8. Mehrschichtige Verbundfolie gemSB Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die HeiBsiegelschicht D 
gegebenenfalls ohne Klebeschicht durch Extrusionsbeschichtung mit der Nachbarschicht verbunden ist 

9. Mehrschichtige Verbundfolie gemaB einem der Ansprtiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Verbundfolie bedruckt ist 

10. Verwendung der mehrschichtigen Verbundfolie gemaB einem der Anspriiche 1 bis 9 zur Verpackung 
vonLebensmittela 6 
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White opaque barrier film with good planarity. 
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Abstract not available for DE4306963 

Abstract of corresponding document: EP0613773 

The present invention relates to a multilayer composite film comprising top layer A, gas-barrier layer ( 
heat-sealable layer D and adhesive or coupling layers B which may be necessary, the individual layers 
in the composite film being arranged as follows: A a biaxially stretched, white, opaque polypropylene 
film, B an adhesive or coupling layer, C a gas-barrier layer with a maximum oxygen permeability of 3< 
cm<3> (s.t.p.)/m<2> d bar (23@C/0 % relative humidity), B an adhesive or coupling layer, and D a 
heat-sealable layer, where layers A and C can be exchanged for one another if desired. 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine weiss-opake Verbundfolie mit hohem Weissgrad und guter 
Deckkraft und hoher Sperrwirku gegen Wasserdampf und Gase, die sich durch besonders gute Planlage 
auszeichnet. 

Die Verwendung von mehrschichtigen Verbundfolien fur die Verpackung von besonders empfindlichen 
Fullgutern, z. B. von Lebensmitteln, die durch Sauerstoff oxidativ verandert werden konnen, ist seit 
langem bekannt. Die Verpackung dieser Guter erfolgt ublicherweise unter Vakuum oder unter Schutzga 
Fur diesen Einsatz muss die Umhullung entsprechend gasdicht sein. 
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Es ist Stand der Technik, hierfur Verbundfolien zu verwenden, die eine Aluminiumschicht, eine PVDC- 
Lackierung oder eine Polyamid-Aussenschicht aufweisen. Diese Folien sind gegebenenfalls empfindlicl 
gegen Knickbruch oder zeigen bei Feuchtigkeitsaufnahme Rollneigung. 

Werden aus optischen Griinden weisse Verpackungsfolien benutzt, ist es iiblich, eine oder mehrere 
Folienschichten weiss zu pigmentieren oder zu bedrucken oder weiss- opake biaxial gereckte 
Polypropylenfolien einzusetzen. Ein hoherer Weissgrad wird gegebenenfalls durch eine dunkle 
Hinterlegung wie eine Metallbedampfung, eine Aluminiumfolie oder eine eingefarbte Schicht erzielt. 
Diese Laminate sind dann nur einseitig weiss. Eine solche Verbundfolie aus einer metallbedampften 
Polyesterfolie und einer weiss-opaken Polypropylenfolie ist aus der europaischen Patentschrift 0 199 28 
Bl bekannt. Diese Folie besitzt gute Barriereeigenschaften und eine gute Planlage, ist aber nicht fur 
Verpackungen geeignet, die hone Nahtfestigkeiten fordern und hat nur eine weisse Seite. 

In der Lebensmittelindustrie besteht jedoch die Forderung nach metallfreien beidseitig weissen 
Verbundfolien mit hoher Barrierewirkung, die gewahrleisten, dass daraus gefertigte Packungen bei der 
Presentation dauerh ihre Form behalten. 

Es stellt sich daher die Aufgabe, eine verbesserte Verbundfolie zu entwickeln, die 

einen hohen Weissgrad und eine hohe Deckkraft, 

eine gute Barriere gegen Wasserdampf und Gase, 

eine gute Planlage auch bei wechselndem Raumklima, 

eine hohe Steifheit und 

eine begrenzte Tiefziehbarkeit 

aufweist. 

Erfmdungsgemass gelang dies durch die Herstellung einer Verbundfolie, die dadurch gekennzeichnet is' 
dass sie im wesentlichen folgende Schichten in dieser Reihenfolge aufweist: A eine biaxial gereckte wei 
opake Polypropylenfolie, 
B eine Klebe- oder Verbindungsschicht, 

C eine Gas-Barriereschicht, die eine SauerstoffdurchlSssigkeit von hochstens 30 Ncm<3>/m<2> d bar (: 

DEG C/0% r.F.) aufweist, 

B eine Klebe- oder Verbindungsschicht, 

D eine Heisssiegelschicht, wobei gegebenenfalls die Schichten A und C gegeneinander austauschbar sin 

Die biaxial gereckte weiss-opake Polypropylenfolie A ist vorzugsweise eine drei- bis funfschichtige Fol 
Die Kernschicht dieser Folie besteht aus einem Polypropylen- Homopolymer, in der durch die Zugabe v 
organischem oder anorganischem Fullstoff wahrend des Reckprozesses Vakuolen entstehen, die zu eine 
opaken Aussehen fuhren. Die ausseren Schichten bestehen vorzugsweise aus einem Polypropylen- 
Copolymer. Gegebenenfalls befinden sich zwischen der Kernschicht und den Siegelschichten Schichten 
aus Polypropylen mit Titandioxid eingefarbt. 

Die Barrierefolie C z. B. besteht aus Polyamid (PA), Polyvinylalkohol (PVOH), Ethylenvinylalkohol- 
Copolymer (EVOH), Polyethylenterephtalat (PETP) oder Polypropylen (PP) und ist gegebenenfalls mit 
einer Sperrschichtlackierung bzw. transparenten Sperrschichtbedampfung versehen. Die Gas-Barrierefo 
besteht vorzugsweise aus Polyamid (PA), Polyvinylalkohol (PVOH) oder Ethylenvinylalkohol-Copolyn 
(EVOH) oder aus der schichtweisen Kombination von PA und EVOH oder aus Mischungen von PA unc 
EVOH und ist mindestens monoaxial verstreckt. 

Die Heisssiegelschicht D besteht aus einem Polyolefin oder einem amorphen Polyester. 
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Besonders bevorzugte Polyolefme sind: 

Polyethylenhomo- und Polyethylencopolymere, z. B. 

LLDPE = Linear Low Density Polyethylen 

PB = Polybutylen 

EVA = Ethylenvinylacetat 

EBA = Ethylenbutylacrylat 

EAA = Ethylenacrylsaure 

EEA = Ethylenethylacrylat 

EMAA = Ethylenmethacrylsaure 

I = Ionomer 

und Mischungen bzw. Coextrusionen dieser Stoffe. 
Besonders bevorzugte amorphe Polyester sind: 

Polyethylenterephtalathomo- bzw. Polyethylenterephtalat-Copolymere und Mischungen bzw. Coextrud* 
dieser Stoffe. 

Die Heisssiegelschicht ist festversiegelnd oder abziehfahig gegen eine zweite Folie ausgefuhrt. 

Die oben genannten Folien A, C und D sind in einer bevorzugten Ausfuhrungsform mit den jeweils 
benachbarten Schichten iiber eine Klebeschicht B verbunden. Fiir eine Klebeschicht wird ein 
Reaktivklebstoff wie z. B. ein Ein- oder Zwei-Komponenten- Polyurethanklebstoff oder ein 
polyolefmischer Haftvermittler wie z. B. Polyethylenhomopolymer, EAA oder EMAA verwendet. 

Gegebenenfalls konnen zwei Schichten auch ohne Klebeschicht verbunden werden, z. B. durch 
Extrusionsbeschichtung der mittleren Schicht mit einer Heisssiegelschicht. 

Die einzelnen Schichten weisen vorzugsweise folgende Dicken auf: 
Schicht A: 25-75 mu m 
Schicht B: 0,1-20 mum 
Schicht C: 10-30 mum 
Schicht D: 15-150 mum. 

Die Verbundfolie kann in den einzelnen Schichten mit ttblichen Additiven und Hilfsmitteln wie z. B. mi 
Gleitmitteln, Antiblockmitteln, Antistatika, Ti02 und CaC03 ausgeriistet sein. 

Es hat sich iiberraschend herausgestellt, dass durch den besonderen Aufbau der beschriebenen Folie ein 
Druck auf der Barriereschicht C einen besonders hohen Weissgrad erhalt. Das Druckbild ist dann durch 
Siegelschicht D lesbar. Zusatzlich gestattet die hohe Deckkraft der Folie A einen Frontaldruck auf die 
Aussenseite des Verbundes der das riickseitige Druckbild unbeeinflusst lasst. 

Ausserdem wird durch die aussenliegende Folie A und die innenliegende Folie D, die eine hohe 
Wasserdampfsperre besitzen, die gegebenenfalls feuchtigkeitsempfmdliche Barrierefolie C gegen 
Feuchtigkeitsaufnahme geschiitzt. Dadurch bleibt die hohe Sauerstoffbarriere dieser Folie unabhangig v 
Aussenklima erhalten. 

Weiterhin wird durch diese spezielle Folienanordnung eine Rollneigung durch Anquellen der 
gegebenenfalls feuchtigkeitsempfindlichen Schicht C vermieden und eine hohe Steifigkeit des Verbund< 
erzielt. 

tiberraschenderweise ist dieser Verbund auf ttblichen Tiefziehautomaten verformbar. Dabei bleibt die 
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Weisskraft des Verbundes erhalten. 



Beispiele 



Beispiel 1 



Eine Verbundfolie gemass der Erfmdung wird durch folgenden Schichtenaufbau beschrieben: 
Schicht A (Aussenschicht): biaxial gereckte weiss-opake Polypropylenfolie, funfschichtig, 40 mu m 
Schicht B: Zwei-Komponenten-Polyurethanklebstoff, 2 mu m 

Schicht C: Gasbarriereschicht aus Coextrudat, Polyamid 6/Ethylenvinylalkohol-Copolymer/Polyamid 6. 
monoaxial gereckt, 15 mu m, 

Schicht B: Zwei-Komponenten-Polyurethanklebstoff, 2 mu m, 

Schicht D: Siegelschicht aus Ethylenvinylacetat-Copolymer, 3,5% Vinylacetat, 75 mu m. 

Die Schicht A besteht aus einer Kernschicht aus Polypropylen-Homopolymer und 15 Gew.-% CaC03, 
zwei Schichten aus PP-Homopolymer mit 10 Gew.-% Ti02 sowie 2 Aussenschichten aus einem 
Propylen/Ethylen-Copolymer (ca. 4 Gew.-% Ethylen-Anteil). 



Beispiel 2 



Eine Verbundfolie gemass der Erfmdung wird durch folgenden Schichtenaufbau beschrieben: 
Schicht A (Aussenschicht): biaxial gereckte weiss-opake Polypropylenfolie, funfschichtig, 40 mu m, 
Schicht B: Zwei-Komponenten-Polyurethanklebstoff, 2 mu m, 

Schicht C: Gasbarriereschicht aus Coextrudat, Polyamid 6/Ethylenvinylalkohol-Copolymer/Polyamid 6. 
monoaxial gereckt, 1 5 mu m im Tiefdruck gekontert bedruckt, 
Schicht B: Zwei-Komponenten-Polyurethanklebstoff, 2 mu m, 

Schicht D (Innenschicht): abziehfahige Siegelschicht aus Coextrudat, Polyethylen-Homopolymer und 
Polyolefin-Mischung, 50 mu m. 



Beispiel 3 



Eine Verbundfolie gemass der Erfmdung wird durch folgenden Schichtenaufbau beschrieben: 

Schicht A (Aussenschicht): biaxial gereckte weiss-opake Polypropylenfolie, funfschichtig, 40 mu m, 

Schicht B: Zwei-Komponenten-Polyurethanklebstoff, 2 mu m, 

Schicht C: Gasbarriereschicht aus Polyvinylalkohol, biaxial gereckt, 12 mu m, 

Schicht B: wassriger Polyimin-Primer, 0,1 mu m, 

Schicht D (Innenschicht): Siegelschicht aus Polyethylen-Homopolymer, 40 mu m. 



Beispiel 4 



Eine Verbundfolie gemass der Erfmdung wird durch folgenden Schichtenaufbau beschrieben: 
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Schicht A (Aussenschicht): biaxial gereckte weiss-opake Polypropylenfolie, fiinfschichtig, 40 mu m im 

Tiefdruck frontal bedruckt, 

Schicht B: Ethylenacrylsaure-Copolymer, 20 mu m, 

Schicht C: Gasbarriereschicht aus Ethylenvinylalkohol-Copolymer, biaxial gereckt, 12 mu m, 

Schicht B: Zwei-Komponenten-Polyurethanklebstoff, 2 mu m, 

Schicht D: Siegelschicht aus amorphem Polyethylenterephtalat-Copolymer, 40 mu m. 

EMI8.1 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 
Claims of DE4306963 [ Translate this text 



1. Mehrschichtige Verbundfolie, bestehend aus Deckschicht A, Gas-Barriereschicht C, Heisssiegelschic 
D sowie gegebenenfalls notwendigen Klebe- bzw. Verbindungsschichten B, dadurch gekennzeichnet, di 
die einzelnen Schichten in der Verbundfolie wie folgt angeordnet sind: 

A eine biaxial gereckte weiss-opake Polypropylenfolie, 
B eine Klebe- oder Verbindungsschicht, 

C eine Gas-Barriereschicht, die eine Sauerstoffdurchlassigkeit von hochstens 30 Ncm<3>/m<2> d bar (: 

DEG C/0% r.F.) aufweist, 

B eine Klebe- oder Verbindungsschicht, 

D eine Heisssiegelschicht, 

wobei gegebenenfalls die Schichten A und C gegeneinander austauschbar sind. 

2. Mehrschichtige Verbundfolie gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Deckschicht A e 
biaxial gereckte, weiss-opake Polypropylen-Folie ist, die mindestens dreischichtig ist. 

3. Mehrschichtige Verbundfolie gemass Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Gas- 
Barrierefolie C aus Polyamid, Polyvinylalkohol, Ethylenvinylalkohol-Copolymer, Polyethylenterephtah 
oder Polypropylen besteht und gegebenenfalls mit einer Sperrschichtlackierung bzw. transparenten 
Sperrschichtbedampfung versehen ist. 

4. Mehrschichtige Verbundfolie gemass Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Gas-Barrierefoli 
vorzugsweise aus Polyamid (PA), Polyvinylalkohol (PVOH) oder Ethylenvinylalkohol-Copolymer 
(EVOH) besteht oder aus der schichtweisen Kombination von PA und EVOH oder aus Mischungen von 
PA und EVOH und dass die Barrierefolie mindestens monoaxial verstreckt ist. 

5. Mehrschichtige Verbundfolie gemass einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Heisssiegelschicht D aus einem Polyolefin bzw. Polyolefincopolymer, einem amorphen Polyester 
bzw.Polyestercopolymer und deren Mischungen bzw. Coextrudaten besteht. 

6. Mehrschichtige Verbundfolie gemass Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Heisssiegelschic 
festversiegelnd oder abziehfahig gegen eine zweite Folie ausgefuhrt ist. 

7. Mehrschichtige Verbundfolie gemass einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
oben genannten Folie A, C, D mit den jeweils benachbarten Schichten iiber eine Klebeschicht aus Zwei- 
Komponenten-Polyurethanklebstoff bzw. einem polyolefmischen Haftvermittl verbunden sind. 

8. Mehrschichtige Verbundfolie gemass Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Heisssiegelschic 
D gegebenenfalls ohne Klebeschicht durch Extrusionsbeschichtung mit der Nachbarschicht verbunden i 
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9. Mehrschichtige Verbundfolie gemass einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbundfolie bedruckt ist. 

10. Verwendung der mehrschichtigen Verbundfolie gemass einem der Anspriiche 1 bis 9 zur Verpackur 
von Lebensmitteln. 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 
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